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KARTA TECHNICZNA WYROBOW Frise sp. z 0.0

OGOLNE

Podstawowe kryteria produkcji mebla okresla projekt wykonany wedtug wytycznych zamawiajgcego w oparciu o normy
produkcyjne Frise sp. z 0.0

Klient sktada zamowienie na pomiar w studiu meblowym uiszczajgc bezzwrotng optate za pomiar mebli kuchennych 400,-
(czterysta ztotych) Powyzsza wartos¢ jest odliczana od pierwszej raty zaliczki do umowy.

Pomiar mebli statej zabudowy (szafy, garderoby) i inne, bezzwrotna optata pomiarowa w wys. 100,-(sto ztotych). Powyzsza
wartos¢ jest dodatkowg optatg i nie stanowi czesci umowy.

W przypadku rezygnacji powyzsze kwoty stanowig rekompensate z tytutu dojazdu w zakresie do 10km od granic Warszawy
oraz czasu poswieconego przy Pomiarze. Dojazd ponad okreslony zakres jest naliczany ze stawki 2 zt netto za kilometr w jedna
strone. Uiszczenie optaty pomiarowej nie stanowi praw do projektu. Klient nabywa te prawa w chwili podpisania umowy.
Frise sp. z 0.0 wykonuje meble tylko z materiatdéw i surowcéw pochodzacych z firm majgcych ugruntowang pozycje na rynku.
W oparciu o gwarancje udzielone przez dostawcéw potproduktow. Frise sp. z 0.0 udziela dwuletniej gwarancji na swoje
wyroby i ustugi, z wytaczeniem sprzetu AGD ktdry posiada oddzielne gwarancje producenta. Gwarancje dtuzsze niz dwa lata
udzielane s3 na podstawie gwarancji producenckich i dotyczg tylko elementéw okreslonych w umowie i karcie gwarancyjnej
wyrobu. Atesty Higieniczne na materiaty uzywane przy produkcji mebli:

-ptyty laminowane, widérowe, MDF, HDF- AMG Nr5/779/6/2005; AMGNr29/779/32/2008; AMG Nr 30/779/33/2008; AMG Nr
31/779/34/2008 ; AMG Nr 6/779/7/2005; PZH HK/B/1266/01/2006

-Certyfikat E1 spetniajgcy NORMY EMISJI formaldehydu: WKI 493-1/2008 ;

-Lakiery i podktady uzywane przy produkcji mebli: HK/B/1226/02/2003;HK/B/1226/01/2003

Kazdy projekt oraz realizacja zamodwien jest wykonywana w oparciu o przyjete normy produkcyjne: ,kuchnie”, ,szafy i
garderoby” w tym inne zabudowy nie wymienione, ,,0g6Ine” majq zastosowanie do wszystkich mebli.

Producenci akcesoriéw meblowych w oparciu o przeprowadzone badania wytrzymatosciowe i techniczne zaktadaja
maksymalne obcigzenia oraz zatozenia techniczne, ktére musza by¢ spetnione aby zawiasy, kosze, szuflady, drazki prawidtowo
funkcjonowaty. Informacje dotyczaca maksymalnych obcigzen klient otrzymuje w trakcie wykonywania projektu. Jezeli
informacja nie zostata udzielona przez sprzedajacego, klient ma obowigzek zapoznad sie z kartg techniczng producenta
akcesoriéw meblowych. Podstawowe dane techniczne najczesciej uzywanych akcesoriéw:

- Zawiasy drzwiowe w zaleznosci od producenta sg produkowane najczesciej z obcigzeniem maksymalnym 8 kg na zawias i z
zatozeniem ze szczeliny pomiedzy drzwiami przy grubosci drzwi 18 mm pozostajg w szerokosci 2-6mm. Dolna granica dotyczy
natozenia na bok, gérna drzwi tgczonych na przegrodzie lub przy ztozeniu dwdch bokéw szafek.

- Prowadnice tandem firmy Blum posiadajg trzy zakresy do 30kg, do 50kg i 80kg, prowadnice kulowe petnego wysuwu zwykte
do 30kg, prowadnice rolkowe do 15kg.

- Drazek automatyczny , pantograf” z obcigzeniem maksymalnym do 12kg, niezaleznie od jego szerokosci.

Surowce takie jak ptyty wiérowe i MDF i inne drewnopochodne posiadajg zakresy tolerancji. W oparciu o karty techniczne
producentéw ptyt powstaty zakresy ktdre przyjmuje sie jako dopuszczalne. Miedzy innymi dopuszcza sie wygiecie elementow
bez obcigzenn 6mm w pionie na dtugosci 2000mm i 6mm w poziomie na dtugosci 1000mm. Na elementach takich jak drzwi w
przypadku wystgpienia wiekszych naprezen, stosuje sie od wewnetrznej strony napinacze, widoczne po otwarciu drzwi.
Elementy wykonane z ptyty widrowej z przeznaczeniem na pétki sg podatne na ugiecia i moga pod wptywem obcigzen
statycznych prowadzi¢ do trwatego odksztatcenia.

Dopuszczalne odchylenia od pionu mebla w zabudowie 2mm/1m wysokosci. Odchytki moga by¢ wieksze w przypadku
posadowienia mebla na niezbyt trwatym gruncie ( wyktadzina dywanowa, panele podtogowe na piance itp.)

,Perforacja” nawierty pod podpory pétek z mozliwoscig zmiany wysokosci wykonywane sg tylko na specjalne zyczenie klienta
bezwzglednie opisane w dokumentach projektowych.

Ze wzgledow konstrukcyjnych niektére elementy poziome wymagaja ztacz statych. O wyborze decyduje projektant.

Kazda zabudowa jest pomniejszana o gérne i boczne maskownice od 20mm na strone.

W przypadku materiatéw pochodzenia naturalnego sg dopuszczalne réznice w odcieniach, kolorach, oraz z zréznicowang
faktura i ustojeniem drewna i oklein drewnopochodnych. Jednak zawsze mozliwe jest wybranie przez klienta oczekiwanej partii
materiatu w fabryce mebli.

Elementy z drewna w naturalny sposob ,utleniajg” sie, zmieniajg swojg barwe w miare uptywu czasu. Zmiany mogg by¢ bardzo
znaczne w szczegolnosci w przypadku drewna egzotycznego.

Odcien lakieru na ptycie MDF moze odbiegac od wybranego ze wzornika. Wzornik jest wydrukiem poligraficznym i nie zawsze
odpowiada rzeczywistosci. Firma odptatnie Swiadczy dodatkowaq ustuge wykonania prébki lakieru, przed podpisaniem umowy.
Elementy lakierowane dorabiane do mebli w dtuzszym odstepie czasu bedg rdéznic sie odcieniem.

Wady towaru niewidoczne z odlegtosci wiekszej od 1,5m uwaza sie za nieistotne.

Obrzeza ABS stosowane na krawedzie ptyt mogg odbiega¢ nieznacznie kolorystycznie od ptyty laminowanej. Zastosowanie
$ciany tylnej z ptyty HDF lakierowanej nie gwarantuje dopasowania kolorystycznego z ptytg laminowana.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za nieréwnosci pomiedzy naszymi zabudowami a innymi elementami pomieszczen
wynikajgcymi z niewtasciwego przygotowania pomieszczenia, jak np. nieréwne sufity, krzywe podtogi itp.
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Realizacje zamdwien odbywaja sie dwuetapowo. Pierwszy etap produkcja mebla oraz drugi to montaz. Frise sp. z 0.0 przed
realizacjg zamdwienia w kontakcie telefonicznym uzgodni termin rozpoczecia prac montazowych przed terminem koricowej
daty z § 4 umowy.

W przypadku braku mozliwosci rozpoczecia prac w terminie z § 4 umowy z winy klienta. Frise sp. z 0.0 naliczy nalezno$¢ za
magazynowanie w wysokosci 500 pln za kazdy rozpoczety miesigc po terminie realizacji.

Prace montazowe najczesciej wykonywane sa przez podwykonawcéw z ktérymi Frise sp. z 0.0 wspdtpracuje na podstawie
podpisanych umoéw. Podwykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ wtasciwie miejsce montazu- narzedzia winny by¢ sktadowane
na przektadce z ptyty HDF oraz mebel powinien by¢ sktadany na takiej samej ptycie, aby uchronic sie przed uszkodzeniem
podtogi. Jezeli w miejscu montazu s3 wykonywane inne prace bardziej ucigzliwe i brudne, klient zobowiazuje sie do
wyznaczenia takiego miejsca. Po zakoriczeniu prac montazysta ma obowigzek posprzatac, usung¢ kartony i opakowania, zmy¢
etykiety produkcyjne.

Po zasygnalizowaniu zakoriczenia prac montazowych strony przystepuja do odbioru dzieta. Na podstawie ztozonego podpisu na
dokumencie odbioru technicznego uwaza sie montaz za odebrany, kompletny wedtug umowy i zakoriczony. Na podstawie
podpisanego odbioru technicznego jest wyptacane wynagrodzenie podwykonawcy. Odmowa odbioru technicznego musi
zawieraé pisemne uzasadnienie wraz z wyszczegdlniong usterka. Po zrealizowaniu uzasadnionych roszczen klienta strony
przystepuja do ponownego odbioru.

Reklamacje na wyroby, przyjete w trakcie montazu a takze towary pochodzace od podwykonawcow i dostawcdw (AGD, blaty
kuchenne) nie stanowig podstaw do roszczen z § 5 umowy.

SZAFY i GARDEROBY

Wysokosci cokotéw do drzwi otwieranych 20mm, do drzwi sktadanych 80mm, do drzwi suwanych naktadanych na korpus-
system ,, TopLine L” 60mm. Widoczne waskie ptaszczyzny elementdw z ptyt widrowych laminowanych s wykanczane ABS lub
PCV o grubosci 2mm, . Elementy konstrukcyjne boki, potki itp. S3 wykonane z ptyty laminowanej o gr. 18mm.

Konstrukcja szafy przy zastosowaniu drzwi sktadanych wyglada nastepujaco: cokét dolny 80mm, przegroda cofnigta wzgledem
wienica o 50mm, pétka cofnieta wzgledem przegrody o 10mm i kazdy nastepny element przegrodowy dochodzgcy do potki
cofniety o kolejne 10mm, czoto szuflady cofniete wzgledem pétki o 10mm.

Konstrukcja szafy przy drzwiach otwieranych: cokét 20mm przegrody petnej gtebokosci do oparcia drzwi. W przypadku drzwi
nizszych od 1500mm mozliwe jest cofnigcie przegréd. Potki cofniete o 60mm wzgledem boku i kazdy nastepny element
przeciwstawny cofniety o kolejne 10mm.

Konstrukcja szafy przy drzwiach suwanych , TopLine L”: cokét dolny 60mm, drzwi naktadane na boki przy czym jeden z nich
wysuniety wzgledem drugiego o 8mm plus grubos¢ drzwi, wieniec gorny ptytszy od boku o 16 mm, przegrody cofniete
wzgledem wiencéw o 33mm, pdtki o 10mm wzgledem przegrdd i kazdy nastepny element przeciwstawny cofniety o kolejne
10mm.

Konieczne jest zachowanie 30mm od sufitu dystansu bez maskowania

Szuflady wykonane z ptyty laminowanej 18mm i zdnem 10mm z prowadnicg kulowg petnego wysuwu w standardzie. Z
prowadnica typu tandem lub ,Qadro” z bokami 10mm i dnem 18mm. Wymiar skrzynki szufladowej pomniejszony wzgledem
wysokosci czota 0 40mm, bez wzgledu na zastosowang prowadnice. Wymiar skrzynki pomniejszony o dystans od sciany tylnej
10mm, w przypadku prowadnic tandem i ,,Qadro” o 20mm. Gtebokos¢ skrzynki szufladowej przy zastosowaniu prowadnic
,Tipon” jest pomniejszona do standardowej dtugosci prowadnicy.

Najwieksza gtebokos¢ standardowa mebla to 680mm. W zabudowach o gtebokosci w przedziale od 500mm do 680 mm
gtebokosci pdtki, drazek wieszakowy jest montowany symetrycznie wzgledem srodka potki, na zyczenie klienta blizej $ciany
tylnej zabudowy, aby unikna¢ przycinania sztywniejszego okrycia. W mniejszych gtebokosciach konieczne jest zastosowanie
drazka wysuwanego.

Szafy wnekowe i inne zabudowy state oprécz maskowania bocznego min 20mm na strone wymagajq odsuniecia od Sciany tylnej,
zachowania do 20mm dylatacji.

Firma nie wykonuje maskowania nieréwnosci pomiedzy meblem a podtoga.

Standardowa grubos$é sciany tylnej to 10mm. Zastosowanie tanszej ptyty HDF lakierowanej nie gwarantuje doktadnego
dopasowania do boku i przegréd szafy, moga powstac szczeliny do 2mm. Ptyta HDF jest tez podatna na wypchniecia i
wypaczenia w trakcie uzytkowania.

Przyjmuje sie standardowe odlegtosci $wiatta dla rzeczy wiszgcych, gérna granica drgzka jest zamontowana 40mm nizej od
dolnej czesci potki: krétkie bluzki 1100mm, koszule i marynarki 1250mm, rzeczy dtugie 1600mm. Przyjete odlegtosci moga
odbiegac od standardéw w przypadku oséb bardzo niskich lub bardzo wysokich, lub na zyczenie klienta.

Zamodwione zabudowy sg transportowane do klienta w elementach, montaz jest wykonywany w docelowym pomieszczeniu.

KUCHENIE
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Meble kuchenne z powodu réznych zakreséw prac s realizowane na podstawie czterech oddzielnych uméw: umowa na meble,
umowa na AGD, umowa na blaty, Umowa na czesci wystonowe sciany (blacha kwasowa, szkto hartowane, elementy
fornirowane, konglomeraty, kamien)

W umowie na AGD, jezeli sprzet jest zakupiony z montazem, to zakres prac jest nastepujacy: montaz w mebel oraz podtaczenie
do gniazdka sieciowego, otworu wentylacyjnego, zaworu hydraulicznego mieszczacego sie w bezposrednim sgsiedztwie sprzetu.
Do dnia przyjazdu monterdw Instalacja elektryczna, wentylacyjna i hydrauliczna, musi by¢ przygotowana wedtug kart
technicznych sprzetu AGD z zachowaniem przepiséw BHP i PPOZ. Materiaty potrzebne do podtaczenia sprzetu ( rury
wentylacyjne, wezyki hydrauliczne, rury do podtgczenia kanalizacji) nie sg sktadowg umowy i zapewnia je klient. Ewentualnie po
uzgodnieniu z ekipg montazowa rekompensuje koszt zakupu potrzebnych czesci.

Standardowa wysoko$¢ szafek dolnych-720mm plus cokoty -100mm lub 150mm , Cokoty zawsze s3 montowane na zaczepy
sprezynowe.

W szafkach dolnych jest montowana jedna pétka , w szafkach wiszacych o wysokosci nie mniejszej niz 720mm sg montowane
dwie pétki , kazdorazowo z trzy potozeniowa regulacjg co 32mm.

Podstawowym sposobem zawieszania szafek jest listwa montazowa w zestawie z zawieszkami.

Gtebokos¢ korpuséw szafek dolnych —520mm , gtebokos¢ korpuséw wiszgcych —300mm , gtebokos¢ korpuséw lodéwkowych i
piekarnikowych —550mm.

W szufladach z wykorzystaniem systemu tandem ,,Blum” wysokos¢ skrzynki szufladowej jest pomniejszona wzgledem czota o
minimum 40mm ,a gtebokos¢ wynika ze standardéw produkowanych prowadnic.

Do szafek wiszacych z klapami unoszonymi sa zaktadane sitowniki gazowe lub podnosniki tamane jezeli gabaryty szafki nie
pozwalaja zastosowac sitownikéw , kazde inne rozwigzanie wymaga ustalen z projektantem i odpowiedniej doptaty.
Podstawowa grubosc¢ elementéw konstrukcyjnych i wypetniajgcych szafki — 18mm , grubos¢ ptyty na plecy - 2.5-3.2mm

Ptyta HDF wykorzystywana na plecy szafek gérnych jest przesunieta w gtab szafki o 20mm

Dopuszczalne szczeliny w pionie i poziomie pomiedzy frontami —2-6mm

Standardowa grubos¢ obrzeza na waskie krawedzie stosowana do wykanczania elementéw korpusowych i frontéw —0,5-1,2mm.
W przypadku braku ptyty HDF na plecy w kolorze ptyty korpusowej standardem jest stosowanie ptyty biatej.

Ze wzgledéw pomiarowych i technicznych niektére elementy wykariczajgce docina sie i pasuje na miejscu montazu .

W przypadku zastosowania blatéw innych niz laminatowe pomiar oraz montaz odbywa sie dopiero po zmontowaniu mebli u
klienta w terminie okreslonym osobng umowg

Pomiar i montaz paneli nasciennych , wykonanych z materiatéw takich jak szkto , blacha lub konglomerat odbywa sie réwniez po
zmontowaniu mebli w terminie okreslonym osobng umowa.



